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N

Number of links parallel on same plane « Numero di maglie parallele e complanari
Anzahl paralleler und planlaufender Paletten « Nombre de maillons total sur les parties droites

Numero de eslabones paralelos y coplanares r—»
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Area available on each element for tooling through opening ¢ Area disponibile in ogni modulo per lavorazioni o

|:| per apertura passante e Verfiigbar sind Werkzeuge oder Offnungen auf den einzelnen Flachen der Elementen
Surface disponible sur chaque module pour montages appuis de fixation ou passage ¢ Area disponible en cada
modulo para elaboracién o apertura pasante
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_| ACCESSORIO: SQUADRA IN ALLUMINIO

ZUBEHOR: ALUMINIUM WERKSTUCKAUFN-
213.5 AHME

ACCESSOIRE: EQUERRE EN ALUMINIUM
ACCESORIO: ESCUADRA DE ALUMINIO
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LINK DETAIL 1kg 0.9kg
” INDEX DRIVE INDEX DISTANCE
IGA 100 IGA 125 IGA 140 Stops Stroke [mm]

D(k6) 28 32 38 6 150

E 63 83 83 3 300

F 190 225 280

G 180 220 260

H 287 319 354

A 195 227 262
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N° MODULES COMPOSITION
Pallet - s . - I (mm) L (mm) N Kg

14 1 - - 1 600 450 4+4 215
18 1 = 1 1 900 750 6+6 277
20 1 1 - 1 1050 900 7+7 306
22 1 = 2 1 1200 1050 8+8 339
24 1 1 1 1 1350 1200 9+9 368
26 1 = 3 1 1500 1350 10+10 397
28 1 1 2 1 1650 1500 11+11 430
30 1 = 4 1 1800 1650 12+12 459
32 1 1 3 1 1950 1800 13+13 488
34 1 = 5 1 2100 1950 14+14 521
36 1 1 4 1 2250 2100 15+15 550
38 1 = 6 1 2400 2250 16+16 579
40 1 1 5 1 2550 2400 17+17 612
42 1 = 7 1 2700 2550 18+18 641
44 1 1 6 1 2850 2700 19+19 670
46 1 = 8 1 3000 2850 20+20 703
48 1 1 7 1 3150 3000 21+21 732
50 1 = 9 1 3300 3150 22+22 761
52 1 1 8 1 3450 3300 23+23 794
54 1 = 10 1 3600 3450 24+24 823
56 1 1 9 1 3750 3600 25+25 852
58 1 = 11 1 3900 3750 26+26 885
60 1 1 10 1 4050 3900 27+27 914
62 1 = 12 1 4200 4050 28+28 943
64 1 1 11 1 4350 4200 29+29 976
66 1 = 13 1 4500 4350 30+30 1005
68 1 1 12 1 4650 4500 31+31 1034
70 1 = 14 1 4800 4650 32+32 1067
72 1 1 13 1 4950 4800 33+33 1096
74 1 = 15 1 5100 4950 34+34 1125
76 1 1 14 1 5250 5100 35+35 1158
78 1 = 16 1 5400 5250 36+36 1187
80 1 1 15 1 5550 5400 37+37 1216
82 1 = 17 1 5700 5550 38+38 1249
84 1 1 16 1 5850 5700 39+39 1278
86 1 = 18 1 6000 5850 40+40 1307
88 1 1 17 1 6150 6000 41+41 1340
90 1 = 19 1 6300 6150 42+42 1369
92 1 1 18 1 6450 6300 43+43 1398
94 1 = 20 1 6600 6450 44+44 1431
96 1 1 19 1 6750 6600 45+45 1460
98 1 = 21 1 6900 6750 46+46 1489
100 1 1 20 1 7050 6900 47+47 1522

Please consult CDS to recommend appropriate index drive and for longer lengths e Consultare CDS per determinare la corretta unita index e per lunghezze superiori o
CDS gibt germe Auskunft Uber die Getriebetypen und fir gréBere Ladngen e Pour déterminer I'indexeur correct et pour des longueurs supérieure s'adresser au CDS e
Consultar a CDS para determinar la correcta unidad index y para longitudes mas largas




